KRT-VERSCHLUSS EURO 5000
3.31.50XX.0

mit Profilzylinder und 3 Schlisseln

Stand 06/2017  Alle Angaben sind Richtwerte e Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Lieferbare Varianten: MADE

o fr TUrstarken 52 - 60 mm, 72 - 80 mm, 82 - 90 mm, 92 - 100 mm, 102 - 110 mm, 112 - 120 mm, 132 - 140 mm, 152 - 160 mm _
e elektronische SchlieBabfrage Profilzylinder

e elektronische SchlieBabfrage Innenhebel

e KRT-Verschluss Euro 5000 mit Falle

e KRT-Verschluss Euro 5000 als Mehrpunktverschluss

EIGENSCHAFTEN
Betatigungswinkel 90°
Befestigung 16 x Senkkopfschraube M5
Temperaturbereich -40°C bis +80°C
Abdeckkappe nachleuchtend
Ausfiihrung rechts und links montierbar
getestet bis 200.000 Zyklen
MATERIAL & OBERFLACHEN
Gehause, Abdeckkappe Kunststoff, eingefarbt
Griff Edelstahl
Innenfihrung Kunststoff, eingefarbt
AuBenfiihrung Zink-Druckguss, beschichtet
Konformitat der Werkstoffe alle eingesetzten Materialien sind RoHS und REACH konform
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MONTAGEANLEITUNG
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Die AuBenfiihrung (Pos.5) in die dafuir vorgesehene Bohrung der Tir einstecken und mit 8x Senkschrauben M5 an der TurauBensei-
te montieren. Abhéngig von der rechten oder linken Version, ist bei der Montage der AuBenfiihrung auf die Markierung ,, TOP RH*
oder ,TOP LH" zu achten.

Die Innenfiihrung (Pos.6) in die vorgesehene Bohrung der Tur einstecken und mit 8x Senkschrauben M5 an der Turinnenseite mon-
tieren. Abhangig von der rechten oder linken Version, ist bei der Montage der Innenfiihrung auf die Markierung ,,TOP RH* oder ,,TOP
LH* zu achten.

Den AuBenhebel (Pos.1) um 45° (nach rechts oder links) zur vertikalen gedreht komplett in die AuBenflihrung (Pos.5) einfihren.
In die vertikale Stellung zurlickdrehen. Jetzt ist der AuBenhebel (Pos.1) gegen Herausdriicken gesichert.

Den Anschlagbolzen (Pos.3) in den Innenhebel (Pos.2) einstecken und dabei auf die richtige Position fur ,RH“ und ,LH* achten.

Die Sechskantschraube (Pos.8) mit der Scheibe (Pos.7) in den Innenhebel (Pos.2) eindriicken. Dabei darf die Sechskantschraube
(Pos.8) nicht Uber den Toleranzausgleich (Pos.10) stehen (Abb.1, Seite 4).

Sicherstellen, dass der Toleranzausgleich (Pos.10) soweit zuriick geschraubt ist, dass die Nase des Toleranzausgleichs (Pos.10) am
Anschlag des Innenhebels (Pos.2) anliegt (Abb.4, Seite 4).

Den Innenhebel (Pos.2), waagerecht durch die Innenfiihrung Uber den Vierkantstift (Pos.4) des AuBenhebels (Pos.1) stecken und mit
leichtem Druck an die Innenfiihrung (Pos.6) pressen, so dass kein Spiel zwischen Innenhebel (Pos.2) und der Innenflihrung (Pos.6)
entsteht.

Die Sechskantschraube (Pos.8) ohne Druck im Uhrzeigersinn einschrauben, bis der Toleranzausgleich (Pos.10) an dem Vierkantstift
(Pos.4) zum Anliegen kommt (Abb.2, Seite 4).

Die Sechskantschraube (Pos.8) eindriicken, so dass sie in der Vierkantgewindebohrung anschlagt (Abb.3, Seite 4).

Die Sechskantschraube (Pos.8) in den Vierkantstift (Pos.4) einschrauben und so den Innenhebel (Pos.2) befestigen. Beim Anziehen
der Sechskantschraube (Pos.8) darauf achten, dass die seitlichen Flanken des Sechskantkopfs horizontal stehen, damit der Deckel
(Pos.9) in den Innenhebel (Pos.2) eingeclipst werden kann.

AnschlieBend den Deckel (Pos.9) in den Innenhebel (Pos.2) einclipsen.

PROFILZYLINDERAUSTAUSCH

Beim Austausch des Profilhalbzylinders ist darauf zu achten, dass die SchlieBnase in 90° Stellung (3 Uhr) steht

SICHERHEITSHINWEIS

Bei SchlieBversuchen und Tests der Notdffnungsfunktion bei eingebauter Tir, muss sich aus Sicherheitsgriinden eine zweite Person

auf der AuBenseite der zu prifenden Tur befinden.
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